GLI

Glasleistensage fir Glasleisten aus Aluminium
Muna ans pesku antoMUHUEBLIX LITANUKOB

GLI fiir Glasleisten aus Aluminium

Die Glasleistensage GLI wurde fiir den Zuschnitt
von Aluminium-Glasleisten ausgelegt, wie sie in
Fenster- und Turenbau verarbeitet werden. Es
koénnen gleichzeitig zwei 90°-Zuschnitte erfolgen.
Der Sagevorschub ist stufenlos einstellbar, wobei
der Sage-Rucklauf im Eilgang erfolgt. Durch die
universell ausgelegte Auflage und Profilfuhrung
Iasst sich ein grofl3es Profilspektrum verarbeiten.

B Zwei 90°-Zuschnitte gleichzeitig.

Produktmerkmale:

B Pneumatischer Sageblattvorschub, stufenlos
einstellbar, Arbeitsablauf von hinten nach vorn.

B Sichere Zweihandbedienung zum Spannen
und Sagen.

B Wartungseinheit mit Druckminderer, Manometer
und manueller Entwasserung. Reinigungspistole..

Abbildung 1: GLI fur den Doppelzuschnitt, mit manuellem
Mess-System mit Auflage rechts, Profilauflage links.

GLI gnsa pe3ku antoMMHUEBDIX LUTANUKOB

MunbHbIN cTaHoKk GLI npegHasHayeH Ans pesku
antoMUHMEBBIX LUTAMNWKOB, KOTOPbLIE UCMONb3YHTCH

B NPOM3BOACTBE OKOH 1 ABepeit. CTaHOK No3BonseT
npon3BoanNTb ABOWMHON Hapes nog yrrom 90°. Nogaya
nunel ocyLlecTBnsieTcss beccTyneHyarto, Ans Bo3spara
NuIbl NPegyCcMOTPEH CKOPOCTHOW pexum. brarogaps
YHMBEpPCarnbHOM KOHCTPYKLIMM OMOPbI U HaMpaBsitoLwen
MOXeT ObITb 06paboTaH LUMPOKUIA CNEKTP Npodunen.

B [Ba otpesa nog 90° ogHOBPEMEHHO.

OTnnuuTenbHble NPU3HaKn:

B NHeBmaTuyeckas nogadva nunel ¢ GecctyneHvaTomn
perynmpoBKOWn.

B Be3onacHoe ABypyYHOE yrpaBrieHne 3aXMMOoM 1
pacnumnom.

B MHeBMOpeayKTop, MAaHOMETP C PYYHbIM OTBOAOM
BMarv 1 NMHeBMonucToneT anga obayea.

Unnioctpaums 1: NMunbHbIn cTaHok GLI ¢ nHeBMaTuiecknmm
npwkMmMamu Ans ABONHOTO 3aXuma, C PyYHOW U3MepPUTENbHOM
TNIMHEMKON cnpasa 1 ornopow npoduns cneesa.
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Glasleistensage GLI Muna ans peskiu wranukos GLI
Sicheres Arbeiten Uber Bedienpult. Fur den Betrieb BesonacHasa paboTa ¢ NOMOLLbIO NyfnbTa ynpasBneHus.
wird eine Absaugung empfohlen. Gegen Aufpreis wird [ns paboTbl Ha cTaHKe pekoMeHAyeTCs NCnonb3oBaTb
eine passende RAPID-Einheit zum Absaugen der Spane BbITSDKKY . ONUMOHanbHO CTaHOK MOXET ObITb OCHaLLEH
und Abschnitte geliefert. noaxoaswen eoiTsxkkon RAPID.
Optionen: Onuuu:
B Spéaneabsaugung mit Vorabscheider. B MMepenpikHas BbITAXKA.
B Profilauflage oder Rollenbahn auf Zufuhrseite, B Onopa npoursi Co CTOPOHbI Mogaun,
wahlweise rechts oder links. cnpaea v creea.
B Manuelle, digitale oder elektronische B PyyHble, ¢ LMPOBLIM yKaaTenem AnnHbl v
Langenanschlagsysteme. ) B 5neKTPOHHbIE CUCTEMBI YMOPOB.
B Sicherheits- und AnSChlUSSpaket fur elektronische KomnnekT 6e3onacHoro COoedVHEHUs1 ANs ANEKTPOHHbIX
Anschlagsysteme. B cucTem ynopos.
B Aufristungen fir das Sagen von Aluminium Profilen:

> S odye [ononHnTensbHble onuuy Ana pesa antoMUHUEBbIX
- pneumatische Spriheinrichtung, npocuneii:

- hydropneumatischer Vorschub. - MHEeBMAaTUYEeCcKasi CUCTEMA OXMaKaeHUs,

- r’MApPOTOPMO3.

RAPID-Vorteile: RAPID-advantages:

@ Schnittrichtung nach innen (nach Montage keine sicht- @ Cutting direction inwards (after assembly - no visible
bare Gratbildung). burrs).

@ Spannflache (geschonte Sichtflache, Bewegung erfolgt @ Clamping surface (treted visible surface, movement
nur auf dem Innenbereich). only takes place on the inner area).

©® Anlage universell (auch bei unterschiedlichen Schenkel- @ Universal backfence (also with different side lengths).

langen).

B0O3MOXHbI TEXHUYECKNE N3MEHEHUS. MJ'IJ'IKJCTpaLIMM MOryT cogepxaTtb onuun, noctasnsaemble 3a oTAenbHy nnarty.

Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kénnen aufpreispflichtige Optionen enthalten.

Abbildung 2: Manuelle Abtastung mit dem Anschlagsystem Puc. 2: CHATME pa3mepoB BPYUHYHO C MOMOLLbIO
zur genauen MaRubertragung fir den Zuschnitt der Glasleisten. N3MEPUTENBHON CUCTEMBI YNOPOB AJ1A TOYHOIO
Mit einer MeRschiene, die vier verschiebbare Anschlagwinkel nepeHoca pa3MepoB AN Hapesku LWTanmkos. Pasmepsl
aufweist, werden die vier MaRe fir die Glasleisten abgetastet CHUMAIOTCS U3MEPUTENBHON NUHENKON C YETbIPbMS
und jeweils als Anschlag fiir den Zuschnitt herausgezogen NOABWXHbBIMUW YrofikaMmu, cryxaLimmMm ynopamu npm
(Option). pacnune (onuus).
Technische Daten: Technical data:
Antrieb: 1 x 0,45kW Drehstrommotoren Drive: 1 x 0,45kw three phase AC motors -
Sigevorschub: pneumatisch, stufenlos einstellbar, Saw feed: pneumatic, continuously adjustable, g
Rucklauf im Eilgang return movement in quick motion S
Luftdruck: 6 bar Air pressure: 6 bar
Sigeblatt: 250 mm &, Z=80 Saw blades: 250 mm &, Z=80
Schnittwinkel: 90° Cutting angle: 90°
Empfohlene Absaugung: 1100 Waitt Recommended
Abmessungen: 520/850/ 1400 (L/B/H in mm) suction: 1,100 Watt
Gewicht: 120 kg Measurements: 520/850/ 1400 (L/W/Hin mm)
Weight: 120 kg
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